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Hurtig start guide

Laes venligst denne vejledning omhyggeligt, inden du bruger produktet.
Bemeerk: Teend ikke printeren, for installationen er fuldfert.
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1/ Pakkeliste

@CFSs lite @ PTFE-ror (til CFS lite)

OPTFE-ror (reserve) @Torremiddel

* Ovenstdende liste er kun til reference. Se venligst de faktiske modtagne varer.



2 [ Installer CFS lite

2.1 Tilslut printeren og CFS lite

o Placer CFS lite pa venstre side af i7. Den anbefalede afstand mellem CFS lite og i7 er 80 mm,
som vist.

QSom vist, indseet de to leengere PTFE-rer i pos. 1 og 4 pa begge sider af CFS lite, og de
to leengere PTFE-rgr i de midterste pos. 2 og 3.
Sprg venligst for, at de er helt indsaet.

© Klem Toolhead-datakablet ind i rernavet.
Bemaerk: Spring ikke dette trin over for at undga skader under brug.

@5t de andre ender af de fire PTFE-rgr i veerktgjshovedets klemmehul.

Gul: PTFE-rer med skumgummi

Grgn: leengere PTFE-rgr

Gra: Veerktgjshoveddatakabel
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2.2 Placer tgrremidlet

°Léls l&sen pé forderen op, og &bn fordgren pa CFS lite fremad.
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@ Riv tarremiddelpakken op, og placer tarremidlet pa den position,
der er angivet med pilen.




2.3 Teend

Brug det 6-benede 485-tilslutningskabel til at forbinde i7 og CFS Lite.

@ Sorg for tilstraekkelig plads til at undga kollision med den varme seng.

743 mm




3/ Farste printoplevelse

3.1 Udskrivning med CFS lite
@ Indseet filen i CFS lite-indleesningsboksen, sa indleeses den automatisk.




@ Gatil filamentsiden, og tryk pa knappen Rediger for at endre filamentoplysningerne.
* Hvis du bruger et ikke-RFID-filament, skal du indstille parametrene manuelt:

c. Klik Bekraeft. nar opsatnina er afsluttet d. Fila tparametrene er nu indstillet

* Hvis du bruger RFID-filament, genkender CFS Lite automatisk filamentoplysningerne.
Tryk pa Vis for at se filamentoplysningerne:




3.2 Start print;ﬁng

* Fgr udskrivning skal du sgrge for, at printpladen er placeret korrekt og fri for snavs.

@ Tryk pa& Udskriv fil pa startsiden. @Vzelg den model, du vil udskrive.

® Tryk pa Udskriv (det anbefales at @ Vent talmodigt p4, at udskrivningen
aktivere indstillingen Udskriftskalibrering).  er feerdig. (Lad printpladen kgle helt
af, for du fjerner modellen efter
udskrivning.)



3.3 Instruktioner til CFS lite filamentkortleegning
Ved flerfarveprint skal du knytte den faktiske filament til den filament, der er angivet i filen.

Repraesenterer filamentet, der er sat i printfilen

@ Repraesenterer det faktiske filament i brua

Det anbefales at bruge filamentfarver,
der er sa taet som muligt pa dem, der ¢
angivt i printfilen. Ellers kan det pavirke
purgingresultater.
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4 | Tekniske specifikationer

Punkt Specifikation
Model CFS lite
Kropsmateriale Plast
Nominel effekt ow
. Indgangsspaending DC 24v
Grunmggende
Information Fysiske dimensioner (BDH) 362*227*364 mm?
Nettovaegt 3,44 kg
Pos. Creality 485 6-bens
SPARKX i7

Kompatible modeller

Ydre diameter p& 197-202 mm

Antaget Filamentspolestarrelse Tykkelse pa 42-68 mm
Filament
PLA/PLA-Silke/PLA-CF/PETG Antaget
Flerfarvet tryk Antaget
Funktion Automatisk indlaesning/aflzesning Antaget
Konguration Automatisk afrulning Antaget

Antages at kunne identificere kreativitet
RFID-filament

RFID-filamentdetektion




SrPARKX

Powered by Creality



