Bambu Lab H2D AMS Combo
Hurtigstartguide

Gennemga venligst hele vejledningen, inden du bruger produktet.
Sikkerhedsbemaerkning: 1. Tilslut ikke strammen, fgr samlingen er feerdig.

2. Det er ngdvendigt med to eller flere personer til at beere printeren pd grund af dens store vaegt.

T AMS 2.

Z = Hap

PF003-D + SA007



Udpakningsguide

Scan QR-koden for at f& adgang til vores onlinevejledninger med detaljerede oplysninger

om, hvordan du pakker ud, samler, konfigurerer printeren og starter dit farste print

bambulab.com/support/unboxing

Download Bambu Handy og Bambu Studio

Scan QR-koden for at downloade Bambu Handy, eller besgg linket
nedenfor for at downloade Bambu Studio. Du kan fijernstyre din printer
og overvége dine udskrifter i realtid pa bade din telefon eller computer.
bambulab.com/download

Udforsk flere fede modeller

Scan QR-koden for at besgge MakerWorld, vores modelfeellesskab, hvor du
kan finde en raekke gratis modeller og hurtigt bringe dine ideer til live

ved hjeelp af kreativitetsveerktgjerne i MakerLab og tilbehgret i Maker's Supply.
makerworld.com

Fa hjeelp

Scan QR-koden for at besgge vores supportcenter, kontakte teknisk support og fa adgang
til flere nyttige vejledninger.

bambulab.com/support



Lees for brug

For at sikre sikkerhed og optimal ydeevne, fglg venligst disse retningslinjer:

« Kontroller, at printerens driftsspaending stemmer overens med de angivne krav for at undgé skader eller
sikkerhedsrisici. Dette kan kontrolleres pa etiketten ved siden af stremstikket.

Se afsnittet "Specifikationer" for yderligere oplysninger.

* Regelmeessig vedligeholdelse er afggrende for at holde printerens komplekse mekanismer karende

jeevnt. Se afsnittet "Regelmaessig vedligeholdelse” for vejledning.

« Den venstre hotend bgar ikke bruges til TPU-udskrivning, da det kan fare til tilstopning af dyserne.

For optimale resultater skal du bruge den rigtige hotend, nér du udskriver med TPU.

« Printeren skifter automatisk mellem hotends; undgé at skifte dem manuelt for at forhindre potentiel

skade.

« For de bedste resultater anbefaler vi at bruge bambusfilamenter, som er blevet grundigt testet
for kompatibilitet, sikkerhed og stabilitet med AMS 2 Pro.

« For at forhindre at filamentet seetter sig fast, ma du ikke bruge fleksible filamenter sdsom TPU med en
hardhed under 95A eller fugtig PVA i AMS 2 Pro.

* AMS 2 Pro understgtter en spolebredde mellem 50 mm og 68 mm og en diameter mellem 197 mm og 202
mm. Vi anbefaler at bruge plastikspoler. Hvis der anvendes filamenter med papspoler, anbefales

det at kombinere dem med en spoleadapter for at reducere rulleglidning og snavs.



Lees for brug

« Du kan bruge tgrrefunktionen p& AMS 2 Pro ved kun at bruge et 6-bens kabel til at tilslutte den til en printer
i H2-serien. Hvis du har brug for at tarre filamenter i flere AMS 2 Pro-enheder, skal du kebe officielle
Bambu Lab-stremadaptere for at drive tarrefunktionen pa de andre AMS 2 Pro-enheder. Hvis du
bruger printere i X1- eller P1-serien med en eller flere AMS 2 Pro-enheder, kraever hver enhed en

officiel Bambu Lab-stremadapter for at drive tgrrefunktionen.

< Under filamenttgrringsprocessen fierner AMS 2 Pro fugt gennem udeluften
cirkulation via luftindtagene. Sgrg for, at luftindtaget og ventilationsabningen ikke er blokeret, for at

sikre optimal tarringseffektivitet.



Introduktion til printerkomponenter

Automatisk
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Filament
Buffer/filament

Tangle-detektor

Veerktgjshoved

Start/Pause
Knap

Luftfilter



Introduktion til printerkomponenter

@verste glasdaeksel

Live View

Kamera /
Privacy-cover kan
installeres* M
Sideglas
o
Varmeseng ?
Status
Indikator
Hjeelpedel /

Kaleventilator

* Privatlivsdaekslet findes i tilbehgrsaesken. Du kan montere det magnetisk pa live view-kameraet.



Introduktion til printerkomponenter

Bambu Bushavn

6-benet

PTFE-rgrkobling

- @vre*

TPU-filament

Fjord | PTFE-rgrkobling
- Lavere*
Remstrammere

o] de rende Bambu Bushavn
4-benet

Aktivt kammer

Udstadning &

Kammerudstadning

Ventiator

Sikkerhedsnggle

Stikkontakt

* De gvre og nedre PTFE-rarkoblinger svarer til forskellige hotends. Ved at tilslutte AMS 2 Pro til den gvre kobling kan den hgjre
hotend printe i flere farver. Ved at tilslutte den til den nedre kobling
tillader flerfarveudskrivning med den venstre hotend. Brug af to AMS 2 Pro-enheder gar det muligt for begge hotends at understatte

flerfarveudskrivning uafhaengigt af hinanden



Introduktion til veerktgjshovedkomponent

Veerktgjshovedgraenseflade

& Stovteet deeksel

Veerktajshoved

Filamentindlgb

- Venstre

Hotend LED

Blinklys - Venstre
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Delvis kaleventilator

Del Kgleventilator Luftkanal

Dysekamera

Flowblokker

Veerktgjshovedfilament

Indlgb - Hgjre

Hotend LED
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Veerktgjshovedkamera

Hotend - Hgjre




Introduktion til AMS 2 Pro-komponenter

Filament

PTFE-rar
Udlgserknap

Filamentudtag
Bambu Bushavn

6-benet
Stremstik

Torremiddel

Lasetap

Aktiv stgtte
Aksel

Luftudluftning



Medfglgende tilbehar
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Spoleholder Filamentskeerer Dyseaftgrring Flowblokker Netledning
Pude

H1.5 B2.0

L

Bambu-bus Unbrakonggle H1.5 Afhjeelpningsstift Tarremiddel PTFE-ror
Kabel 6-benet Unbrakonggle H2.0
@ D U U !
Privatlivsbeskyttelse Sikkerhedsnagle Byggeplade Smeremiddel Fedt Skraber
(Forinstalleret pa & Smgremiddelolie Klinge

varmeseng)



Fjern pakken Gem emballagematerialer og skruer til forsendelse.

Tag tilbehgrseesken ud, og fiern det omgivende pap, skum og tape.



Fjern pakken

Fjern klistermaerkerne fra siderne og den gverste abning af den fugttzette pose.
Traek derefter posen nedad, og fold den over alle fire hjgrner af den nederste pap.



Fjern pakken
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FOR YOUR SAFETY
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WARNING

To prevent the risk of
suffocation, keep these
bags away from babies

and children
~

Serg for, at den nederste papplade bliver pa plads, som vist pa billedet. Laft forsigtigt printeren ud af pappladen

og den fugtteette pose sammen med to personer, og placer den pa en stabil overflade.



Fjern pakken
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Fjern klzebebandet og andet emballagemateriale, tag derefter det gverste glasdaeksel ud og lseg det til side.



L&s AMS 2 Pro op

Brug den lzengere H2.0 unbrakonggle fra tilbeharseesken til at fierne de 4 skruer, der er markeret med radt.
Derefter skal du afmontere de to plastikdele fra toppen.



L&s AMS 2 Pro op

Brug H2.0 unbrakongglen til at fierne de 4 skruer
markeret med rgdt. Tag derefter armaturet og det

Brug H2.0 unbrakongglen til at fierne de 2 skruer,

der er markeret med rgdt. Tag derefter forsigtigt
AMS 2 Pro ud. tilstedende skum ud (undtagen skummet under

varmelejet).



L&s varmesengen op
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Brug H2.0 unbrakongglen til at fierne de 4 skruer markeret med radt for at ldse varmemadrassen op.
Fjern ikke skummet under varmelejet. Dette kan fiernes efter kalibreringen.



Las veerktgjshovedet op

Klip og fjern 4 kabelbindere. Treek veerktgjshovedet mod printerens forside, og fjern derefter
skumstykket, der er markeret med gront.



Installer AMS 2 Pro

Filamentudtag

@verste glasdaeksel

PTFE-rar

prrerer AN
Kobling - @vre* (=) (c—)

(Hgjre hotend)
=) (e—]

PTFE-rer

Kobling - Nedre*
(Venstre hotend)

Placer det gverste glasdeeksel og AMS 2 Pro oven pa printeren.

Tag PTFE-rgret ud af tilbehgrseesken, seet det i AMS 2 Pro's adapterudgang og en
eventuel PTFE-rgrkobling pa printeren, og skub rgret ca. 10 cm fremad, indtil det
stopper (hvis du kan se PTFE-rgret fra vinduet ved siden af bufferen fra forsiden af

printeren, er det korrekt isat).
* De gvre og nedre PTFE-rarkoblinger svarer til forskellige hotends. Ved at tilslutte AMS 2 Pro til den gvre kobling kan den

hgjre hotend printe i flere farver. Ved at tilslutte den til den nedre kobling
tillader flerfarveudskrivning med den venstre hotend. Brug af to AMS 2 Pro-enheder gar det muligt for begge hotends at

understgtte flerfarveudskrivning uafhaengigt af hinanden.



Installer AMS 2 Pro

Bambu Buskabel 6-benet

Tag Bambu-buskablet med 6 ben ud af tilbeharseesken, og tilslut det til printeren og
en af de 6 ben pa AMS 2 Pro.



Fjern emballagematerialet til tarremidlet

Fjern tapen fra bagsiden af AMS 2 Pro, og tag terremiddelpakkerne ud. Fjern den ydre plastikemballage, og

installer 2 pakker tgrremiddel p& hver side af det tomme rum.



Installer spoleholderen

Tag spoleholderen ud af tilbehgrsaesken. Skub spoleholderen ind i den retning,
vist ovenfor.

* Skruehullerne markeret med grent neer bunden af printeren kan ogsa bruges til at installere en spoleholder
bundplade, s& du kan tilfgje en ekstra spoleholder. Denne opseetning ger det muligt at udskrive med
to eksterne spoler yylament samtidigt. Pakken indeholder som standard 1 bundplade og spoleholder.



Indlees yylament fra en ekstern spole

Hvis printeren er tilsluttet AMS 2 Pro via en kobling, kan du tilfere PTFE-materiale fra en
ekstern spole ved hjeelp af den ekstra kobling. Tilslut den ene ende af PTFE-rgret til
spoleholderens PTFE-rgrkobling og den anden ende til printerens anden kobling, og skub den
ind, indtil den stopper. Indseet derefter PTFE-materialet i PTFE-rgret, og fortsaet med at
skubbe, indtil det kommer ind i ekstruderen og ikke laengere kan beveege sig fremad.



Installer sikkerhedsngglen

Tag sikkerhedsngglen ud pa bagpanelet, og seet den i installationshullet, der er placeret
over stikkontakten.

Spring ikke dette trin over, da printeren ikke kan teendes uden det.



Seet stromkablet i og teend for stremmen

Seet netledningen i stikkontakten pa bagsiden. Teend derefter for strammen.



Bind printeren - Bambu Handy

o [}
1. Scan QR-koden til hgjre for at downloade Bambu CJ

Praktisk. Registrer dig og log ind pa din Bambu Lab-konto. ] Download
Bambu Handy

2. Felg instruktionerne pa skeaermen, indtil der vises en QR-kode.

3. Scan QR-koden p& Bambu Handy for at forbinde printeren til din
Bambu Lab-konto.

Candiem tn Bind

4. Falg instruktionerne pa skeermen for at fuldfgre den indledende kalibrering.

Det er normalt at opleve vibrationer og stgj under processen.
* Fjern IKKE skummet under varmelejet, far kalibreringen er feerdig.



Bind printeren - Bambu Studio

© Recently apened

1. Tilslut bade computeren og printeren til det 2. Besgg linket nedenfor for at downloade og
samme tradlgse netveerk, og brug ikke et Installer Bambu Studio. Registrer dig og log
geestenetveerk, der har separation af ind p& din Bambu Lab-konto.
netvaerksenheder aktiveret. bambulab.com/download/studio

3. Klik p& “+” pa enhedssiden, hvorefter Bambu

Studio automatisk finder printere pa det samme
netveerk. Klik pa den registrerede printer for at knytte
den til din Bambu Lab-konto.



Farste print med AMS 2 Pro
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Teend printeren, og placer en spole yylament i en af de fire dbninger. Sgrg for, at
spolen er korrekt placeret pa den aktive stgtteaksel, som vist pa billedet.

Skub fgdertappen mod spolen, og iseet yylamellen. AMS 2 Pro vil forudfylde den, nar
den er registreret. Nar feder-LED-lampen under yylamellens indgang lyser, er AMS
2 Pro Klar til at udskrive.



Farste print med AMS 2 Pro

Veelge - Udskriv filer, og veelg derefter en model, du vil udskrive

* Den teksturerede PEl-plade, der falger med printeren, er falsom
over for vand og olie. Hvis du har rgrt pladens overflade med
heenderne, kan olie fra dine haender overfares til overfladen
og pavirke pladens vedheeftningsegenskaber. Det anbefales at

vaske den med varmt vand og renggringsmiddel fgrst for at sikre den bedste vedheeftning.



Noter efter udskrivning

Vask byggepladen regelmaessigt med varmt

Vent, indtil byggepladen er helt kelet af, for du fierner
vand og renggringsmiddel for at opna den

udskrifter.
bedste vedhaeftning.

Hvis der anvendes en stattestruktur, skal den fjernes
s& hurtigt som muligt, efter at varmelejet er helt
kelet af. Den vil veere sveerere at fjerne, hvis
underlaget absorberer fugt.



Regelmeessig vedligeholdelse

En 3D-printer har en kompleks mekanisk struktur og adskillige bevaegelige dele. Regelmaessig

vedligeholdelse er afggrende for at sikre stabil drift og print af hgj kvalitet.
Metal Moving Payys:

Smagr faringsskruer, linezere steenger, faringsskinner, mellemhjul og ekstrudergear regelmaessigt for at

forhindre rust.

Brug smareolie til styreskinner, lineaere staenger og styrehjul, og pafer smerefedt pé ledeskruer og

ekstrudergear.

Forbrugsvarer:

Undersgg plast- og gummiemballager, sdsom laminatskeerere, for tegn pa slid, deformation

eller aldring.

Udskift forbrugsstoffer efter behov, sdsom dyseviskere og PTFE-rar, for at vedligeholde
udskriftskvalitet.

Andre komponenter:
Kontroller kameralinser, ventilatorer og lampesensorer for stav eller snavs.

Renger ventilatorer med trykluft, og renger forsigtigt kameralinser med en mikrofiberklud med

isopropylalkohol for optimal klarhed.
Ok, {0
=103

bambulab.com/suppoyy/maintenance

Se venligst afsnittet "Anbefalinger til regelmaessig vedligeholdelse" p vores wiki.
for mere information.



Specifikationer

Item Specification
Printing Technology Fused Deposition Modeling
Single Nozzle Printing: 325*320*325 mm®
Build Volume (W*D*H) Dual Nozzle Printing: 300*320*325 mm®
Body Total Volume for Two Nozzles: 350*320*325 mm®
Chassis Aluminum and Steel
Outer Frame Plastic and Glass
Physical Physical Dimensions 492*514%626 mm®
Dimensions Net Weight 31 kg
Hotend All Metal
Extruder Gear Hardened Steel
Nozzle Hardened Steel
Max Nozzle Temperature 350 °C
Toolhead Included Nozzle Diameter 0.4 mm
Supported Nozzle Diameter 0.2 mm, 0.4 mm, 0.6 mm, 0.8 mm
Filament Cutter Built-in
Filament Diameter 1.75 mm
Extruder Motor Bambu Lab Hg&;—g})}rz:zls: I\Ii‘liz)rtr(r:ranent Magnet
Build Plate Material Flexible Steel Plate
Heatbed Included Build Plate Type Textured PEI Plate
Supported Build Plate Type Textured PEI plate, Smooth PEI Plate
Max Heatbed Temperature 120°C
Max Speed of Toolhead 1000 mm/s
Max Acceleration of Toolhead 20,000 mm/s®
Speed 40 mm’/s
Max Flow for Hotend (Test parameters: 250 mm round model with a single
| outer wall; Bambu Lab ABS; 280 °C printing temperature)
Chamber Active Chamber Heating Supported
Tenes:;?;ure Max Temperature 65°C
Pre-filter Grade G3
Air Purification HEPA Filter Grade H12
Activated Carbon Filter Type Granulated Coconut Shell




Specifikationer

Air Purification

VOC Filtration

Superior

Particulate Matter Filtration

Supported

Part Cooling Fan

Closed Loop Control

Cooling Fan for Hotend

Closed Loop Control

Main Control Board Fan

Closed Loop Control

Cooling Chamber Exhaust Fan Closed Loop Control
Chamber Heat Circulation Fan Closed Loop Control
Auxiliary Part Cooling Fan Closed Loop Control
PLA, PETG, TPU, PVA, BVOH Optimal
Supparted . bABi;/l\SA,FFf, PQ, .PET : Superior
) arbon/Glass Fiber Reinforce .
Filament TYPe | b\ a, PETG, PA, PET, PC, ABS, ASA Superior
PPA-CF/GF, PPS, PPS-CF/GF Ideal

Live View Camera

Built-in; 1920*1080

Nozzle Camera

Built-in; 1920*1080

Toolhead Camera

Built-in; 1920*1080

Door Sensor Supported
Sensor Filament Run Out Sensor Supported
Filament Tangle Sensor Supported
Filament Odometry Supported with AMS
Power Loss Recovery Supported
. Voltage 100-120 VAC / 200-240 VAC, 50/60 Hz
i Max Power* 2200 W@220 V/ 1320 W@110 V
equirements
Average Power 1050 W@220 V/ 1050 W@110 V
Touchscreen 5-inch 720*1280 Touchscreen
Storage Built-in 8 GB EMMC and USB Port

Electronics

Control Interface

Touchscreen, mobile App, PC App

Motion Controller

Dual-core Cortex-M4 and Single-core Cortex-M7

Application Processor

Quad-core 1.5 GHz ARM A7

Neural Processing Unit

2TOPS




Specifikationer

Bambu Studio
Slicer Supports third-party slicers which gxport standard
Software G-code, such as Super Slicer, PrusaSlicer and Cura, but
certain advanced features may not be supported.
Supported Operating System MacOS, Windows
Ethernet Not Available
Wireless Network Wi-Fi
Network Network Kill Switch Not Available
Control
Removable Network Module Not Available
802.1X Network Access Control Not Available
Operating Frequency 2412 - 2472 MHz, 5150 - 5850 MHz (FCC/CE)
2400 - 2483.5 MHz, 5150 - 5850 MHz (SRRC)
2.4 GHz: <23 dBm (FCC); <20 dBm (CE/SRRC/MIC)
o v ©
WL W Tarmirpover () | S5l A2 23 dom (CCCErRRCIM)
5 GHz Band4: <23 dBm (FCC/SRRC); <14 dBm (CE)
Wi-Fi Protocol |IEEE 802.11 a/b/g/n

*To ensure the heatbed quickly reaches the needed temperature, the printer will maintain maximum power for
about 3 minutes.



Teknisk support
Hvis du har brug for teknisk support, bedes du felge en af fglgende metoder:

Metode 1: Kontakt os ved at bruge knappen "Kontakt os" i vores Supportcenter. bambulab.com/

suppoyy

We're here to help!
wndd pronie pysatance 10 GV addvess poUT reguests

Metode 2: Opret en suppoyy-billet pA Bambu Handy, fra Suppoyy Center-sektionen.

Du kan ogsd besgge Bambu Lab Wiki for flere vejledninger og

=
\&w)

vedligeholdelsesvejledning.

wiki.bambulab.com/home 4 F : Bambu Lab
d  Wiki
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EU-overensstemmelseserklaering

Vi,
Shenzhen Tuozhu Technology Co., Ltd.

Veerelse 201, bygning A, nr. 1 First Qianwan Road, Qianhai Shengang Cooperation Zone, Shenzhen

Producenten af fglgende apparater bekreefter og erkleerer under eget ansvar

at:
Udstyr: Produktnavn: H2D
Modelnummer: PF003-D
Varemeerke: bambuslab

Hardwareversion: V6

Softwareversion: V01.00.01.00

overholder de vaesentlige krav i nedenstaende geeldende europeeiske direktiver og deres tilhgrende normer:

Direktiv Anvendte standarder

Direktivet om radioudstyr: Artikel 3.1a: Sikkerhed og sundhed
2014/53/EU EN IEC 62368-1:2020 + A11:2020

EN 62471:2008
EN IEC 62311:2020

EN 50665:2017

Artikel 3.1b: EMC

EN 55032:2015 + A11:2020

EN 55035:2017 + A11:2020

EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021
EN 61000-3-3:2013 + A2:2021
ETSI EN 301 489-1Vv2.2.3

ETSI EN 301 489-17 V3.2.4

Artikel 3.2: RF-spektrumeffektivitet
ETSI EN 300 328 V2.2.2

ETSI EN 300 440 v2.2.1

ETSIEN 301893 V2.1.1

Maskindirektiv: EN ISO 12100:2010

2006/42/EF EN 60204-1:2018

RoHS-direktivet: EN IEC 63000:2018

2011/65/EU med &endring (EU) 2015/863

Underskrevet for og pa vegne af:

Producent: Shenzhen Tuozhu Technology Co., Ltd.

Navn: Quanchao Su Funktion: PM

Beliggenhed: Shenzhen, Kina Dato: 25. marts 2025
Signatur: Ma)q.JqﬂD AL



