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6.1    Opsætning   af   filament 

CE 
 
EU-overensstemmelseserklæring  
Dette produkt er i overensstemmelse med kravene i følgende EU-direktiver:Maskindirektivet  
2006/42/EFLavspændingsdirektivet 2014/35/EUEMC-direktivet 2014/30/EU  
CE-mærkning  
Denne 3D-printer er CE-mærket og leveres med teknisk dokumentation, som dokumenterer  
overensstemmelse med gældende direktiver og standarder. Dokumentationen kan stilles til  
rådighed ved forespørgsel.  
3. Risikovurdering og sikkerhedsinstruktioner  
Sikkerhed og advarsler  
Brug ikke maskinen uden tilsyn.  
Undgå kontakt med varme overflader (dyse og hotbed).  
Undgå at komme i kontakt med bevægelige dele under drift.  

Brug kun godkendt strømforsyning (100–240 V~, 50/60 Hz).  
Sluk altid for maskinen før rengøring eller vedligeholdelse.  
Brug af denne maskine uden overholdelse af sikkerhedsforskrifter kan føre til personskade  
eller beskadigelse af maskinen.  
Tilsigtet anvendelse  
Denne 3D-printer er designet til additiv fremstilling af plastbaserede materialer i et lukket  
eller overvåget miljø.  
Forbudt anvendelse  
Brug ikke maskinen til at fremstille fødevareemballage, implantater eller medicinsk udstyr  
uden godkendte materialer og certifikater.Brug ikke maskinen i eksplosive eller fugtige  
miljøer.  
Vedligeholdelse  
Kontrollér og rengør ekstruderen jævnligt.Skift PTFE-rør og dyser efter behov.  
Kontakt autoriseret service for reparation og større udskiftninger.  
Brug kun originale reservedele. Brug af uoriginale dele kan medføre bortfald af garantien. Bortskaffelse af udstyr og materialer 
Denne 3D-printer indeholder elektriske og elektroniske komponenter og må ikke bortskaffes sammen med almindeligt 
husholdningsaffald. Bortskaffelse skal ske i henhold til gældende regler for elektronikaffald (WEEE-direktivet). 
Forbrugt filament og printrester skal sorteres som plastaffald, medmindre andet er angivet af producenten. 
Bortskaffelse af emballage: 
Alt emballagemateriale (pap, plast og skum) bør sorteres og afleveres til genbrug på dit lokale genbrugscenter. 
Ved spørgsmål om korrekt bortskaffelse henvises til din kommune eller til: 
3D Nordic ApS – info@3deksperten.dk – +45 30 20 22 17 
 
 



 

➡ Anbefaling: 

 

I tilfælde af funktionsfejl skal maskinen straks slukkes via hovedafbryderen eller ved at tage 

strømmen på stikket. 

 

Reservedele og sliddele 

De mest almindelige sliddele er: 

• Dyse 

• PTFE-rør 

• Byggepladeoverflade 

Disse dele kan købes hos autoriseret forhandler (f.eks. 3D Eksperten – www.3deksperten.dk) 

 

  

http://www.3deksperten.dk/


Importør og distributør i DK: 

3D Nordic ApS 

Amalienborgvej 57 

9400 Nørresundby 

Danmark 

CVR-nr.: DK38736736 

Telefon: +45 30 20 22 17 

E-mail: info@3deksperten.dk 

Web: www.3deksperten.dk 

 

 

 

http://www.3deksperten.dk/


  

Firmwareopgradering 

Oplysninger   om   produktbetjening   og   eftersalgsservice 

.   2 Du   kan   opgradere   firmwaren   via   Creality   Cloud   OTA; 

3 .   Besøg   venligst   den   officielle   hjemmeside   https:// www.creality.com,   Klik   på   "Support   ÿ   Download   

Center",   vælg   den   tilsvarende   model   for   at   downloade   den   nødvendige   firmware   ( eller   klik   på   

"Creality   Cloud   ÿ   Downloads   ÿ   Firmware").   Når   installationen   er   fuldført,   kan   du   bruge   den. 

1 .   Du   kan   opgradere   firmwaren   direkte   via   enhedens   skærm; 

1 .   Du   kan   logge   ind   på   Crealitys   officielle   wiki   ( https:// wiki.creality.com)   for   at   udforske   mere   detaljerede   

vejledninger   til   eftersalgsservice. 

 



  



  

Printeroplysninger 

12 .   Tip:   Undgå   at   tilslutte   eller   frakoble   ledninger,   mens   batteriet   er   opladet. 

Pakkeliste 

Om   printeren 



  

Udstyrsspecifikationer 

 



  

Udstyrsstørrelse 

Udskrivningsplatform 

K2   Plus 

ÿ350 

Belysningslampe 

Understøttede   filamenter 

Skærm 

495*515*640    mm 

ÿ60 

Luftfilter 

Udskrivningshastighed 

Dysekamera 

Parametre 

PLA/ ABS/ PETG/ PA- CF/ PLA- CF/ PET/ ASA/ PPA- CF 

4 , 3- tommer   farveberøringsskærm 

Aktiv   kammeropvarmning   Ja 

Dysediameter 

Automatisk   genopfyldning 

Udskriftsstørrelse 

ÿ600   mm/ s 

Ja 

USB- flashdrev/ Ethernet/ Wi- Fi 

Arnestedstemperatur 

Arbejdstilstand 

Nettovægt   for   enkelt   sæt 

Ja 

,4   0 mm 

Automatisk   nivellering 

Nominel   spænding 

Nivelleringsmetode 

350*350*350 mm 

ÿ120 

Ja 

Ekstrudertype 

Kammerkamera 

35    kg 

Ja 

100-240 V~,   /60Hz 50 

Acceleration 

Gendannelse   af   strømtab 

Model 

Ja 

Proksimal   dobbeltgearsekstruder 

Creality   Print   5.0    og   højere 

Dysetemperatur 

Skæringssoftware 

Pinter- størrelse 

ÿ30000   mm/ s² 

Ja 

Fleksibel   trykplade 

Kammertemperatur 

 



  

Udpakning 

1 .   Fjern   venstre   og   højre   skruestangholder. 

Sørg   for,   at   der   er   mindst   10    cm   afstand   mellem   maskinen   og 

væg. 

Fjern   skruestangholder,   låseskruer   til   hotbed,   kameradæksel 

 



  

Installer   tilbehør 

3 .   Fjern   kameradækslet. 

1 .   Installer   printerskærm 

gul   etiket. 

2 .   Brug   den   L- formede   skruenøgle   til   at   fjerne   de   fire   låseskruer   for   varmelegemet,   der   er   angivet   med 

2 .   A:   Riv   klistermærket   på   skærmens   flex- kabel   af;   

B.   Før   skærmens   flex- kabel   gennem   skærmens   base   i   en   hvilken   som   helst   indgang. 

.   1 Installer   skærmbunden. 

 



  

.   4 Klik   skærmen   fast   i   skærmbunden: 

1 .   Som   vist   på   figuren   skal   du   justere   materialestativet   med   hullet   på   bagsiden   af 

A.   Juster   skærmens   fastspændingsposition ,   og   tryk   for   at   forbinde   den   med   skærmens   

baseklemmeplads.   

B.   Tryk   til   venstre   for   at   låse. 

3 .   Tilslut   skærmkablet:   Vær   opmærksom   på   den   retning,   der   er   vist   på   figuren,   og   tryk   

for   at   tilslutte 

.   2 Tilslut   teflonrøret:   Som   vist   på   figuren   skal   du   forbinde   de   to   ender   af   teflonrøret   til   

de   pneumatiske   samlinger   på   materialestativet   og   maskinen. 

2 .   Monter   spoleholder   og   PTFE- rør 

maskinen   og   spænd   den   med   to   materialestativskruer; 



  

1 .   Installer   filamentbufferen   på   bagsiden   af   printeren,   og   spænd   den   med   to   bufferskruer.   Vær   

opmærksom   på   bufferens   retning,   og   installer   den   ikke   i   den   forkerte   retning. 

1 .   Installer   filamentbufferen 

2 .   Tilslut   PTFE- slangen   og   485- kablet 

Forbinder   CFS 

 



  

.   2 Tilslut   bufferen   og   K2   Plus   i   henhold   til   trin   A,   B   og   C; 

lige   hoveder,   den   ene   ende   indsættes   i   CFS- position   e,   og   den   anden   ende   indsættes   

i   maskingrænsefladeposition   f. 

3 .   Tilslut   CFS-   og   bufferkablet   til   Creality      485: Bemærk,   at   albuen   er   indsat   i   bufferposition   

c,   og   det   lige   hoved   er   indsat   i   CFS- position   d   en   ( af   de   to   485- fatninger   på   CFS); 

1 .   Forbind   CFS- navets   udløb   og   buffer:   Indsæt   den   ene   ende   af   det   længere   PTFE- rør   i   

CFS- navets   udløb   ( position   a);   indsæt   den   anden   ende   i   bufferen   position   ( b,   et   af   de   fire   

huller); 

.   4 Tilslut   CFS   og   K2   Plus   Creality   485- kablet:   Begge   ender   af   denne   linje   er   6- benede 

 



  

Tændingsvejledning 

Tilslutning   af   flere   CFS'er   til   brug 



  

Produktbrug 

Den   nuværende   brugerflade   er   kun   til   reference.   Se   venligst   den   seneste   software/ firmware- 

brugergrænseflade   på   den   officielle   hjemmeside   for   opdateringer. 

filamenter   osv.; 

4 .   Funktionsindstillingsside:   Du   kan   indstille   netværk,   kamera   og   andre   funktioner;   du   kan 

.   2 Høje   lyde   under   vibrationsoptimering   er   normale. 

3 .   Filside:   På   denne   side   kan   du   vælge   at   udskrive   filer   og   betjene   udskrivningen; 

.   5 Hjælpeside:   Du   kan   eksportere   logfiler   eller   se   maskinens   wiki. 

se   også   maskinoplysninger; 

.   1 Hjem:   I   inaktiv   tilstand   kan   du   se   temperaturen   for   hver   del   af   maskinen; 

Venstre   side   er   navigationslinjen: 

Den   nuværende   brugerflade   er   kun   til   reference.   Se   venligst   den   seneste   software/ 

firmware- brugergrænseflade   på   den   officielle   hjemmeside   for   opdateringer. 

.   2 Justeringsside:   På   denne   side   kan   du   betjene   maskinen   til   at   flytte,   indlæse 

RFID- genkendelse   af   maskinhusets   position   for   at   scanne   filamenterne,   og   filamentinformationen   kan   indstilles   

automatisk; 

.   1 Følg   instruktionerne   på   skærmen   for   at   fuldføre   opstartsprogrammet   ca.   ( 30    minutter); 

Under   udskrivning   kan   du   se   modellens   udskrivningsstatus   og   andre   oplysninger   på   denne   grænseflade; 

1 .   Hvis   filamenterne   understøtter   RFID- genkendelse,   skal   chippen   på   filamenterne   justeres   med 

Brugergrænseflade 

Ilægning   af   filament   fra   spoleholder 

 



  

skubbet; 

5 .   Ekstrudering:   Tryk   forsigtigt   filamentet   ned   med   hånden,   og   klik   på   "Ekstrudering"   på   filamentet. 

3 .   Træk   filamenterne   ind   i   teflonrøret   og   skub   forsigtigt,   indtil   de   ikke   kan   løsnes. 

.   2 Hæng   filamentet   på   spoleholderen; 

.   4 Hvis   filamenterne   ikke   understøtter   RFID- genkendelse,   skal   du   manuelt   klikke   på   skærmen   for   at   

indstille   filamentoplysningerne:   Justeringsside   ÿ   Filamenter   ÿ   Rediger   ( som   vist   under   

materialestativet),   indstil   filamentets   mærke- type- navn- farve   og   klik   til   sidst   på   OK   for   at   gemme   

indstillingerne; 

Maskinen   indstiller   automatisk   den   aktuelle   temperatur   på   filamentet   og   ekstruderer   automatisk   

filamentet,   når   opvarmningen   er   afsluttet; 

 



  

Indlæsning   af   filament   fra   CFS 

kanter   eller   papspole,   der   er   deformerede   som   helhed; 

Den   nuværende   brugerflade   er   kun   til   reference.   Se   venligst   den   seneste   software/ 

firmware- brugergrænseflade   på   den   officielle   hjemmeside   for   opdateringer. 

For   at   undgå   at   filamentspolen   sætter   sig   fast,   må   du   ikke   bruge   papspoler   med   ubehandlet   materiale. 

Hvis   aflæsningen   lykkes,   vises   det   resterende   filament   og   filamentfarven.   Hvis   aflæsningen   mislykkes,   vises   

knappen   til   filamentredigering,   og   filamentet   vises   som   "?". 

A.   Klik   på   Tilbagetrækning   på   siden   for   filamenthåndtering,   hvorefter   ekstruderen   automatisk   

bevæger   sig   til   venstre   for   at   afskære   filamentet   til   tilbagetrækning;   B.   Vent   på,   at   

tilbagetrækningen   slutter,   og   tag   filamentet   ud   af   teflonrøret   bag   maskinen. 

a.   er   knappen   Opdater   RFID,   som   kan   bruges   til   at   aflæse   filament.   Hvis   aflæsningen   er 

Under   ekstrudering   kan   du   observere,   om   der   strømmer   filament   ud   af   dysen.   Hvis   der   ikke   

observeres   nogen   udstrømning,   kan   du   forsigtigt   skubbe   filamentet   mod   ekstruderen   ved   teflonrøret   bag   

maskinen   og   derefter   klikke   på   "Ekstruder"   igen. 

.   6 Træk   tilbage: 

b.   er   den   tomme   pladstilstand,   vist   som   "/",   og   redigering   understøttes   ikke; 

 



  



  

Trykke 

.   2 Kontroller,   om   filamentoplysningerne,   der   vises   på   skærmen,   stemmer   overens   med 

.   1 Klik   på   filen   på   skærmen,   bekræft   status   for   filamentkortlægningen,   og   klik   på   Udskriv. 

filament   i   CFS. 

Den   nuværende   brugerflade   er   kun   til   reference.   Se   venligst   den   seneste   software/ 

firmware- brugergrænseflade   på   den   officielle   hjemmeside   for   opdateringer. 

Området   a   er   farven   og   typen   af   det   materiale,   der   er   indeholdt   i   printfilen.   For   eksempel   angiver   

den   grønne   baggrunds- PLA   i   figuren,   at   grøn   PLA   er   påkrævet; 

 



  

Creality   Print   Slicing 

.   1 Download   og   installation   af   software 

Kontrol   af   udskriftskalibreringen   vil   udføre   automatisk   nivellering,   AI- kalibrering   og   andre   funktioner. 

Den   nuværende   brugerflade   er   kun   til   reference.   Se   venligst   den   seneste   software/ 

firmware- brugergrænseflade   på   den   officielle   hjemmeside   for   opdateringer. 

Log   ind   på   Creality   Cloud- webstedet   for   at   downloade   Creality   Print      5.0 eller   nyere   slicing:   https:// 

www.crealitycloud.com/ software- firmware/ software/ creality- print ; 

Aktivering   af   CFS   betyder   udskrivning   med   CFS- filament.   Ellers   bruges   materialets   rackfilament   til   udskrivning,   

og   flerfarvefilen   betragtes   som   en   enkeltfarvefil. 

.   2 Udskrivning... 

Når   kortlægningen   mislykkes,   vises   '--',   og   brugeren   skal   manuelt   vælge   materialet; 

Område   b   er   tilstanden   efter   at   kortlægningen   af   printfilen   til   filamentbeholderen   er   fuldført.   For   

eksempel   er   der   ingen   grøn   PLA   i   filamentbeholderen,   og   den   blå   PLA   er   automatisk   valgt; 

.   1 Kontroller   maskinens   IP- adresse   på   maskinens   skærm:   Indstillinger   ÿ   Netværk; 

2 .   Forbind   maskinen   til   LAN 

2 .   Indtast   maskinens   IP- adresse   i   slicing- softwaren   til   binding:   Tilføj   manuelt   ÿ   Indtast   IP; 

 



  

.   1 Klik   på   "Skær   plade",   og   klik   på   "LAN- udskrivning",   når   udskæringen   er   færdig. 

.   3 Kontroller   oplysningerne   om   maskinen   og   filamentet,   og   klik   på   "Klik   for   at   udskrive". 

3 .   Skær   ud   og   send   til   udskrivning 

Den   nuværende   brugerflade   er   kun   til   reference.   Se   venligst   den   seneste   software/ 

firmware- brugergrænseflade   på   den   officielle   hjemmeside   for   opdateringer. 

.   2 Vælg   den   bundne   printer; 

For   mere   detaljerede   vejledninger   til   brug   af   slicing- software,   log   venligst   ind   på   Creality   3 Ds   officielle   

Wiki:   https:// wiki.creality.com/ en/ software/ update- released 

 



 

  



 

Creality      - Officiel   hjemmeside 

Dokumenter /   Ressourcer 

SHENZHEN   CREALITY   D   3 TECHNOLOGY   CO.,   LTD.   .   18 sal,   

JinXiuHongDu- bygningen,   Meilong   Road,   Xinniu   Community,   Minzhi   Street,   Longhua   

District,   Shenzhen   City,   Kina. 

Hjem   |   Creality   Wiki 

Officiel   hjemmeside:   www.creality.com   Tlf.:   

+86    755-8523    4565    E- mail:   

cs@creality.com 

Den   nuværende   brugerflade   er   kun   til   reference.   Se   venligst   den   seneste   software/ 

firmware- brugergrænseflade   på   den   officielle   hjemmeside   for   opdateringer. 

Creality      - Officiel   hjemmeside 

Creality   Print      - Download   af   Creality   Slicer- software 

Creality   Print   5 .x   Indhold   |   Creality   Wiki 

Referencer 

 





 
  



 



 
  



 

  



 


